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Durch die Optimierung der Prozesskette konnte Kegelmann Technik die Lieferzeit beim 3D-Druck groBer Prototypen wie
einer Autottir um durchschnittlich 20% auf bis zu 4 Tage verkirzen.

Mit mobiler Messtechnik verkurzt Kegelmann
Technik die Lieferzeit beim 3D-Druck grof3er Bauteile

QUALITATSSICHERUNG FARO trégt zu einem splirbar effizienteren Qualititsmanagementprozess bei.

GrofB3e Bauteile im 3D-Druck herzustellen ist nicht
trivial. Erst Modellbau-Erfahrungim Zusammenspiel
mit geschickter 3D-Prozesskonstruktion
und  3D-Druck-Technologiewissen  sorgt  fir
reproduzierbare Qualitdt. Den damit verbundenen
Qualitdtsmanagementprozess hat Kegelmann
Technik mit mobiler Messtechnik, einem FARO
Edge ScanArm HD mit Laser Line Probe HD,

beschleunigen kdnnen.

sWir haben hiewr in Fehlervermeidung und
den kontinuierlichen  Verbesserungsprozess
investiert. Wir sind durch die fertigungs-
begleitenden Messungen viel ndher dran,
messen jetzt zwar &fter, insgesamt verkirzt sich
jedoch der Prozess. Eine mdgliche Verkiirzung
der Lieferzeit um durchschnittlich 20% ist die

erfreuliche Folge®, erldutert Stephan Kegelmann,
Geschaftsfiihrer der Kegelmann Technik GmbH.



www.ktechnik.de
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Qualitdtsanalyse beim Lasersintern einer Pkw-Tir mit FARO Edge ScanArm HD mit Laser Line Probe HD

REPRODUZIERBARE QUALITAT UND
KONTINUIERLICHE VERBESSERUNGSPROZESSE
Die mobile Messtechnik spielt gerade bei groBen
Bauteilen ihre Vorteile aus. Die derzeit Ublichen
Laser-Sinterstationen  bieten einen sog. XL-
Bauraum von etwa 550 x 550 x 750 mm, d.h. groBe
Bauteile wie z.B. eine Fahrzeugtir passen nicht in
den Bauraum. Die fertigungstechnischen Probleme
groBer Funktionsprototypen werden bei Kegelmann
Technik gelost, indem die Projekte im Rahmen
der Prozesskonstruktion neu konstruiert, in Teilen
produziert und entsprechend dem gewlnschten
Bauteil zusammengebaut werden, wie hier anhand
einer Fahrzeugtlr gezeigt wird. Geometrisch ist
neben der mechanischen Funktionalitdt eine hohe
MaBgenauigkeit und Passfahigkeit gefordert.

Reiner Hartmann verantwortet Qualitatssicherung
und Messtechnik und ist begeistert vom FARO
ScanArm: ,Selbst kleinste MaBabweichungen sind
auf der Bauteiloberflache zu erkennen. Mit den
h&ufigen produktionsbegleitenden Messungen ist
der QS-Beitrag zur proaktiven Fehlervermeidung
und kontinuierlichen Verbesserung viel spurbarer
und effizienter.”

KEGELMANN TECHNIK GMBH

Kegelmann Technik ist seit Uber 25 Jahren fihrend bei
der generativen Fertigung von Modellen, Prototypen,
Werkzeugen und Endprodukten. Kegelmann Technik
generiert durch Projektsicherheit, Innovationen und
Produktivitat zusétzliche Wertschépfung fir Kunden,
die in einem Umfeld mit groBen Herausforderungen

Hochstleistungen erwarten.

WWW.KTECHNIK.DE

- VIER GUTE GRUNDE -

1 Erzielt hoch genaue Daten.

Schnelles Scannen: Mit den
hoch prazisen Ergebnissen
des ScanArm kann Kegelmann
seinen Kunden hochwertige
Produkte liefern.

Drahtloses Scannen: Der
ScanArm HD ist voll Bluetooth-
und WLAN kompatibel.

Der FARO Edge ScanArm HD
bietet gute Leistung zu einem
Preis, der fiir ein handgefihrtes
Laserscanningsystem

in der Branche &duBerst
wettbewerbsfahig ist.

WWW.FARO.COM/SCANARM



