
用户经验谈

Kingparts 株式会社

Kingparts 利用 FARO Edge 攻克生产难题

脱蜡铸造是一项模具零件工艺，近几年在制造商

中日渐流行，该工艺适合在短时间内生产小批量

产品的情况。 这项技术通过多个步骤能够复制

复杂精细的金属物体，能够组装数个模具零件成

一件产品，铸造后不再需要进行机械加工流程。 

Kingparts 株式会社是一家利用脱蜡铸造工艺

（在法国也被称为 “cire perdue”） 专业生产精密

零件的公司。这家零件生产商成立于 1964 年，总

部设在日本广岛县的福山市。

Kingparts 的最大优势是其能够掌握脱蜡铸造工

艺各个阶段中的技术。 该公司处理从开始到结束

的整个生产流程，最开始是设计金属模具，然后

是制模、浇铸、精加工和交付。 所生产的零件一

般用于诸如一般工业机械、电子和电气产品、机

床、医疗设备、汽车、飞机、测量仪器、食品生

产设备和国防设备等领域。 

Kingparts 的另一项优势体现在该公司的箴言之

中-通过满足客户的需求，创造脱蜡铸造工艺的无

限可能。 这有时涉及到向要求小批量生产、迅速

交付以及削减成本的企业供应产品。 ■ 问题： 质量保证中的形状测量 

为了努力改善铸造技术，Kingparts 近几年在

研发领域投入了巨资。 通过购买新的蜡模制造

机、砂芯烧结炉、真空热处理炉和熔芯设备，该

公司加大了在资本投资方面的支出。 这种密集

的投资收到了成效，研发出了一种使用陶瓷芯的

全新压铸技术。 这项技术的研发花了大约 3 年

时间，因为该公司必须要攻克不同程度的技术难

题—包括压合模具和芯的精度以及控制芯的弯曲

度。随着技术问题得到解决，Kingparts 取得了一

定的成功，对于这项新铸造技术的兴趣也立即上

升，该公司开始接到来自新老客户的大量订单。 

但新问题又出现了。 Kingparts 必须要测量物

体上零件的复杂曲面以控制质量，这就要求实施

测量解决方案。 当时，Kingparts 拥有几台龙

门式测量机来进行三维测量。 这些机器的缺点

是无法捕捉曲面不规则物体的所有细节。  因此，脱蜡铸造工艺：为机器人制模

蜡模制造机
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■ 展望未来

Kingparts 株 式 会 社 生 产 控 制 部 的 Kimura
先 生 表 示，“ 在 过 去 两 个 月内， 我 们 已 看

到 FARO Edge 使 得 我 们 能 够 进 行 精 密 测

量。 现在，我们需要让自己熟悉如何在大批

量 生 产 期间以更高的效率进行 精密测量。”

事实上，Kingparts 正开始意识到需要有专门的员

工来管理所有测量工作。 在引入 FARO Edge 时，

Kimura先生和Yamate先生（来自Kingparts的工

艺部）学习了测量技能并在有需要的情况下进行测

量工作。 展望未来，该公司将着手改革以更好地

满足客户需求。 Kimura 先生表示：“我们两个已

无法继续在空余时间操作 FARO Edge，因为需要

测量的零件数量正不断增多。 为了能够进行大

批量生产，我们现在需要指定人员来专门进行

测量工作，并尽快向他们提供内部培训。”

FARO Edge 的功能扩大了Kingparts 的产品种

类，包括拥有不规则表面的物体。 展望未来的

可能性，Kimura 先生说道，“现在我们可以对

诸如涡轮机和陶瓷芯等物体进行鉴定了。 这在

以前凭借传统技术是无法实现的。 我正期待

将这一技术应用于下一个涉及测量拥有不规则

曲面的模具或产品（诸如机翼）的项目。”

Kimura 先生正热切希望承担涉及使用非接触

式三维测量仪器的新工作，他补充称，“我们

已接到要求我们实施逆向工程的订单。 虽

然目前 项目很 少， 但我 期 待 未 来在 这一 新

的领域越来越多地使用 FARO Edge。” 

Kingparts 选择将测量工作外包出去。 这一过程

证明是耗费时间的，并且对产品研发而言也是累赘。

由于采用新压铸技术后生产速度加快，对于三维测

量的需求上升。 由于预计订单增长，Kingparts
日益需要拥有自己的非接触式测量设备，这一设

备将使其能够自行进行质量检查。 该公司随后决

定购买 FARO Edge —这是一款便携式三维测量

臂，拥有多个旋转轴，媲美人类手臂的多用途性。

■ 新的功能和好处

凭 借 FARO Edge, Kingparts 的 技 术 人 员

能够测量无法用传统工具精确捕捉的物体。 

这对质量改进有着巨大的积极影响，因配置

非接触式三维测量臂能够进行复杂精细的

制模，从而利于高精度的压铸复制。 

过去，采用传统的龙门式测量工具需要将物体

进行翻 转、 旋 转或 在夹 具的辅助下进行测

量。 重复进行基准测量也是有必要的。 但

FARO Edge 的便携性和灵活性使得累赘的流

程不再需要。  这大大提高了测量流程的效率

并减少了测量时间。 像夹具的存储空间、生

产时间延 长以及 成 本等问题也得到化 解。 

此 外， 随 着 能 够 在 公 司 内 部 进 行 测 量，

Kingparts 还享受到其他好处，诸如节省时间

和成本，公司不必再将测量工作外包出去。

凭借 FARO Edge，随时测量不规则曲面变成了可能。

零件颜色图（公差图可按颜色识别）
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在宾夕法尼亚州的Exton有一家占地90400平方

英尺的包括研发、生产和服务部门的科研和制造

中心，为 FARO Laser TrackerTM 和 FARO 
Cobalt Array Imager 产品线提供支持。欧

洲总部位于德国斯图加特，亚太区总部位于新加

坡。FARO在美国、加拿大、墨西哥、巴西、德国、

英国、法国、西班牙、意大利、波兰、土耳其、荷

兰、瑞士、印度、中国、马来西亚、越南、泰国、韩

国和日本均设有分支机构。
 

■ 关于Kingparts 株式会社

KINGPARTS 采用脱蜡铸造工艺专业生产精密金属

零件。 这家零件生产商成立于1964 年，总部位于

日本广岛县的福山市。

欲了解更多信息，敬请访问 www.kingparts.co.jp

■关于 FARO

FARO是全球最值得信赖的三维测量、成像和实

现技术供应商。主要从事计算机辅助测量和成像

的设备与软件的开发和销售。FARO的技术能够

在生产和质量监控过程中帮助实现高精度的三维

测量、成像以及零部件和复合构造的对比。公司设

备广泛应用于部件和装配的检测、快速成型、大

型空间或结构的三维数字化存档、测绘与建造、

以及事故现场或犯罪现场的调查和重建。

FARO的全球总部位于佛罗里达州玛丽湖。公司
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